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Entwicklung einer innovativen Prozesskette zur Verarbeitung von
deutschem Hanf und recycelter Wolle zu textilen Produkten

In dem Projekt ,CannaReWool"“ werden nachhaltige, gestrickte, textile
Formteile aus einer neuartigen Kombination aus deutschen Hanffasern und
sortenreiner recycelter Wolle entwickelt. Aufgrund der zu erwartenden
positiven Eigenschaften hinsichtlich Strapazierfahigkeit, Tragekomfort,
Langlebigkeit, Wohnlichkeit und elektrostatischer Aufladung ist ein Einsatz in
vielen Bereichen vorstellbar. Hierunter fallen beispielsweise das Buro (auf der
Arbeit oder zu Hause), Theater, Mobility, Restaurants oder Akustiktextilien.
Wohnliche, effektive, funktionale, natirliche, gesunde und nachhaltige
Materialien sind in den heutigen Zeiten wichtig wie nie zuvor.

Es werden Garne aus deutschen Hanffasern und sortenrein recycelter Wolle
gesponnen. Hanf gilt als eine der umweltfreundlichsten Fasern, die der
Mensch kennt. Die Kombination aus deutschem Hanf und recycelter Wolle ist
aus verschiedenen Grunden neu. Zum einen wird der in Deutschland
angebaute Hanf nicht zur Herstellung von Textilien verwendet. Zum anderen
ist sortenreines Wollrecycling noch nicht eingefuhrter Stand der Technik.
Forschung auf diesem Gebiet ist notwendig, da die beiden Fasern sehr
unterschiedliche Faserlangen aufweisen, was das Spinnverfahren erheblich
erschwert. Es wird auf den Einsatz von erddlbasierten Rohstoffen verzichtet,
um ein komplett biologisch abbaubares, kreislauffahiges und schadstofffreies
Produkt herzustellen. Die Herausforderung hierbei liegt darin, trotz Ersatz von
synthetischen durch natlrliche Materialien dennoch funktional technische
Produkte zu entwickeln. Die entwickelten Garne werden unter Einsatz der
innovativen ,Doubleface”-Stricktechnologie zu textilen Flachen verarbeitet.

Das Ziel ist die Abbildung der gesamten textilen Prozesskette mit dem
Ergebnis funktionaler, nachhaltiger Produkte, die die regionale Land- und
Kreislaufwirtschaft starken.
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Laufzeit
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Projektpartner

Das Vorhaben wird in Kooperation mit der Brain of Materials AG durchgefuhrt.
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Westphalen geférdert. Hierflir mochten wir uns herzlich bedanken!
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